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1. Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej (okreslonej dalej skrétem
SST) sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru rob6t budowlanych zwiagzanych z budowa

zbiornika retencyjnego na hydroforni w Zblewie.

2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegélowych specyfikacji tech-
nicznych (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.

3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt budowlanych,

zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Prace budowlane — zbiornik retencyjny:

* Roboty ziemne:
- wykopy fundamentowe,

*  Wykonanie fundamentow:
- wykonanie szalunku i rob6t zbrojarskich,

- betonowanie fundamentu.
* Roboty montazowe zbiornika.

Szczegdtowy zakres prac jest okreslony w projekcie architektoniczno-budowlanym, branza bu-
dowlano-konstrukcyjna.

3.1 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne
z okresleniami w obowigzujacych Polskich Normach i ,,0g6lnej Specyfikacji Technicznej”.

3.2 Grupy, klasy i kategorie robdot.

W ramach calej inwestycji przewiduje si¢ roboty odpowiednio zakwalifikowane do nastgpuja-
cych dzialéw, grup, klas i kategorii robét wg ,, WSPOLNEGO SEOWNIKA ZAMOWIEN ,,

(CPV).
DZIAL 45000000-7  ROBOTY BUDOWIANE

GRUPA 45100000-8  Przygotowanie terenu pod budowe.
KLASA 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow

budowlanych, roboty ziemne.
45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod
budowg i roboty ziemne.

GRUPA 45200000-9  Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz

roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej.
KLASA 45220000-5  Roboty inzynieryjne i budowlane.

KATEGORIA

_3-
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KATEGORIA 45223000-6  Roboty budowlane w zakresie konstrukcii.
- 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych
- 45223821-7 Elementy gotowe.

KLASA 45260000-7  Roboty w zakresie wykonywania pokryc i
konstrukcji dachowych i inne podobne roboty.
specjalistyczne.

KATEGORIA 45262000-1  Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe.

- 45262210-6 Fundamentowanie.
- 45262600-7 Rozne specjalne roboty budowlane.
GRUPA 45300000-0  Roboty instalacyjne w budynkach
KLASA 45330000-9  Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne

Ogdlne wymagania

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ,,0gdlnej Specyfikacji Technicznej”.

Roboty budowlane powinny odbywac si¢ na podstawie aktualnej Dokumentacji Projektowe;j,
sporzadzonej w oparciu o0 ogélnie obowigzujace zasady, lecz z uwzglednieniem specyfiki stoso-
wanych systemOw i materialow.

Roboty nalezy wykonywa¢ w synchronizacji z pozostatymi branzami, i z uwzglgdnieniem wy-
tycznych dla pozostatych branz.

Przewidziane w projekcie materialty muszg odpowiada¢ Polskim Normom, a takze posiadac
odpowiednie certyfikaty 1 aprobaty techniczne dopuszczajacej do stosowania w budownictwie.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacja Projektowa, ST i obowigzujagcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona ro-
boty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

Dopuszcza si¢ tylko takie odstgpstwa od projektu , ktére nie naruszajg postanowien norm,
a sg uzasadnione technicznie, uzgodnione z autorem projektu i s3 udokumentowane zapisem do-
konanym w dzienniku budowy lub innym réwnorzgdnym dowodem.

Wszystkie roboty budowlano — montazowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektami wykonaw-
czymi dotyczacymi odpowiedniego rodzaju robot.

W  przypadkach wymagajacych wyjasnien, usScisSleh lub wprowadzenia zmian
w zastosowanych rozwigzaniach konstrukcyjnych Wykonawca ma obowigzek powiadamiania
(w formie wczesniej uzgodnionej) Projektanta i1 Inspektora nadzoru w celu podjecia decyzji tech-
nicznych w zagdanym lub proponowanym przez Wykonawce zakresie.

Projekty uzupelniajace opracowane przez Wykonawce lub firmy wspodlpracujace podlegaja
bezwzglednemu pisemnemu zatwierdzeniu przez generalnego projektanta pod rygorem niewaz-
nosci.

Materialy.

Ogdlne warunki dotyczace stosowanych materialtéw podano w ,,0gdlnej Specyfikacji Technicznej”.
Stosowaé nalezy materiaty budowlane dla ktorych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa ,,B”
lub wyroby budowlane dla ktérych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub
deklaracje¢ zgodnosci z Polska Norma lub odpowiednig aprobatg techniczng.

Materiaty powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji i Dokumentacji Projektowej, badz inne,
o ile zatwierdzone zostang przez Inspektora nadzoru.
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W przypadkach wymagajacych dodatkowych wyjasnien lub uscislen Wykonawca ma obowigzek:

* uzyskac brakujgce dane bezposrednio od producenta danego materiatu lub wyrobu,

* sprawdzi¢ poprawno$¢ 1 zgodnos¢ otrzymanych danych z obowigzujacymi normami i innymi
dokumentami.

Przechowywanie 1 sktadowanie poszczegélnych materiatléw 1 wyrobéw budowlanych powinno od-
powiada¢ wymaganiom, okreSlonym przez producentéw i/lub odpowiednie normy,
w szczegOlnos$ci powinno umozliwi€ ich zabezpieczenie przed zniszczeniem, utrata wymaganych
wlasciwosci budowlanych, stworzeniem niebezpieczenstwa na placu budowy oraz powinno by¢
zgodne z zasadami bhp i p.poz.

Beton i jego sktadniki.

Do betonu powinien by¢ stosowany cement powszechnego uzytku wg PN-B-19701.

Zalecany do betonéw konstrukcyjnych cement portlandzki.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo
tamane) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712.

Woda powinna by¢ “odmiany 1” 1 odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiada¢ PN-B-06250. Dodatki powinny po-
nadto posiada¢ wymagane certyfikaty 1 Swiadectwa dopuszczeniowe. Naleze je stosowac¢ zgodnie z
instrukcja producenta.

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.
Wykonawca powinien przedtozy¢ do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru szczegétowe receptu-
ry robocze mieszanek dla wszystkich rodzajow betonéw, ktére zostang

uzyte. Receptury te powinny by¢ umieszczone trwale na tablicy roboczej w odniesieniu do 1m3 i do
jednego zarobu betoniarki. Dane te nalezy korygowa¢ w miare potrzeb.

W przypadku korzystania z betonu dostarczanego z wytworni powinien on posiada¢ wymagane cer-
tyfikaty i Swiadectwa jakoSci.

Przyjeta w dokumentacji projektowej klasa betonu:

- konstrukcyjny: C25/30 W8

- chudy beton: C8/10

Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w PNH- 93215. Wtasciwosci stali
powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-84020 .

Prety zbrojeniowe powinny by¢ oczyszczone z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luznej rdzy, ttustych palm
lub innych zanieczyszczeh. Metody czyszczenia nie powinny powodowa¢ zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej korozji. Prety zbrojeniowe posiadajace uszkodzenia zewnetrzne
(peknigcia, ubytki, wgniecenia itp) nie moga by¢ uzyte.

Przyjeta w dokumentacji projektowej klasa stali zbrojeniowe;j:

- zbrojenie A-IIIN

- zbrojenie A-I

Wymiary, $rednice stali itp. nalezy stosowac zgodnie z zestawieniami w DP.

Zbiornik retencyjny

Zbiornik wody zamknigty, jednokomorowy cylindryczny o pojemnosci 150m’ wykonany z
elementéw stalowych (stal nierdzewna), atestowanych. Srednica nominalna zbiornika DN
4500mm,, wysoko$¢ catkowita - 10,5m.
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Zbiornik powinien sktada¢ si¢ z ptaszcza w ksztalcie pionowego walca zamknigtego od dotu pta-
skim dnem, a od gory stozkowym dachem.

W dachu powinien znajdowa¢ si¢ komin wentylacyjny oraz kréciec do montazu sondy pomiaru po-
ziomu lustra cieczy w zbiorniku.

Zbiornik musi posiada¢ dwa wilazy rewizyjne:

« na dachu wiaz prostokatny z izolowang pokrywa,

« w dolnej czesci plaszcza wiaz okragly.

Ponadto zbiornik powinien by¢ wyposazony w drabing zewnetrzng oraz wewnetrzna.

Wyposazenie technologiczne: wewngtrzne orurowanie wykonane ze stali nierdzewnej. Wszystkie
krééce przytaczeniowe zakonczone kotnierzami na ci$nienie Po=1,0 MPa.

Izolacja termiczna zbiornika wykonana na zewngtrznej stronie plaszcza stalowego z welny mineral-
nej o grubosci g=100 mm.

Izolacja - zadaszenie oraz wiaz na dachu (styropian o grubosci g=100 mm).

Zabezpieczenie izolacji - ptaszcz z blachy trapezowej ocynkowanej lub na indywidualne zaméwie-
nie z blachy aluminiowej ocynkowanej lakierowanej w wybranym kolorze w palecie RAL lub z bla-
chy nierdzewnej — uzgodni¢ z Inwestorem.

Powierzchnie wewng¢trzne oraz zewngtrzne zbiornika trawione i pasywowane.

Zbiornik wyposazony w przewody technologiczne:

* napetniajacy zbiornik DN 150mm,

* odptywowy - ssagcy DN 200mm,

* spustowy DN 200mm,

* przelewowy DN 200mm,

Zbiornik oraz komora zasuw wyposazona w przewOd wentylacji grawitacyjnej zakonczony wy-
wiewka.

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akcep-
tacje Inzyniera. Odbior materialéw z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Jezeli w jakimkolwiek miejscu w Specyfikacji Technicznej zostaly wskazane znaki towarowe, patenty
lub pochodzenie materialow czy urzqadzen stuzgcych do wykonania niniejszego zamowienia — wsze-
dzie tam Zamawiajgcy dodaje wyrazy ,,lub réwnowazne”.

5. Sprzeti transport.

Ogdlne warunki stosowania sprzetu i transportu podano w ,,0gélnej Specyfikacji Techniczne;j”.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprz¢tu, ktéry nie spowoduje nieko-
rzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Stosowany sprzg¢t powinien gwarantowaé uzy-
skanie wymaganej doktadnos$ci robdét.

Na budowie zastosowany bedzie r6znego rodzaju sprzet:
* koparki
* dzwig,
* wibratory do betonu,
* nozyce do stali zbrojeniowej,
* spawarka elektryczna,
» gietarki, fopaty , taczki, wiadra itp.
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Sprzet uzywany w robotach budowlano-montazowych musi odpowiada¢ wymaganym przepisom
eksploatacyjnym w zakresie:

* wymagan uzytkowych

* utrzymania odpowiedniego stanu technicznego

» czestotliwosci 1 zakresu kontroli stanu technicznego

* przestrzegania warunkéw bhp i ochrony p.poz. w czasie uzytkowania sprzetu.
Srodki transportu musza spetnia¢ wymagania podane w normach i przepisach branzowych. Ilo$é
1 pojemnos$¢ jednostek musi by¢ dostosowana do przyjetej technologii wykonawcze;.
Transport, wyladunek i sktadowanie prowadzi¢ w opakowaniach zabezpieczajacych zgodnie
z wytycznymi producentdw i zachowaniem $rodkow ostroznosci.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot. Na srodkach transportu przewozone materiaty po-
winny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem.
Srodki transportowe poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spetniaé¢ odpowiednie wyma-
gania w zakresie parametrOw charakteryzujacych pojazdy, w szczegélnosci w odniesieniu do gaba-
rytdw i obcigzenia na os.
Podstawowe $rodki transportu:

* samochdd cigzarowy do 5 ton, samochdd dostawczy,

* samochdd do transportu betonu + pompa,

* samochod samowytadowczy,

* o$rodek transportowy.
Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej
warunkéw obcigzajag Wykonawce.

6. Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ,,0gdélnej Specyfikacji Technicznej”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST, zaleceniami Kierownika Budowy.

6.1 Fundament pod zbiornik retencyjny

Zaprojektowano plyte fundamentowa w ksztalcie kota o srednicy 465cm , grubo$¢ ptyty S0cm, z
zebrem krawedziowym szer. 25cm i wysokosci 1,20m.

Plyt¢ fundamentowa pod zbiornik nalezy wykona¢ w ksztalcie kota o Srednicy 465 cm. Grubos¢
plyty powinna wynosi¢ 50cm, z zebrem krawedziowym szerokosci 25 cm i1 wysokosci 1,20m.
Beton C25/30, W8, stal A-IIIN.

Przy fundamencie komora technologiczna zelbetowa o grubosci §cian 25cm, przykryta ptyta
gr.10cm z wlazem . W $cianie osadzi¢ klamry zej$ciowe.

6.2 Zbiornik retencyjny

Zbiornik nalezy instalowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

Wszystkie przejécia przewoddw przez $ciany zbiornika wykona¢ jako szczelne poprzez tuleje z
polipropylenu (PP) zamontowane w czasie betonowania zbiornika. Wejscie do zbiornika oraz
komory zasuw od géry wykona¢ przez wtaz szczelny studzienny i drabing ze stali nierdzewne;.
Kazdy kolektor w komorze, procz przelewowego wyposazy¢ w zasuwe odcinajacy. Za zasuwami,
rurociagi wchodzace bezposrednio do zbiornika wykona¢ ze stali nierdzewne;.

-7 -
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Przelew i spust ze zbiornika wiaczy¢ do istniejacego systemu wod spustowych i przelewowych.
W zbiorniku zainstalowaé czujniki poziomu pozwalajace na sterowanie zbiornikiem (zabezpiecze-
nie przed suchobiegiem pompowni II st., zabezpieczenie przed przepelnieniem zbiornikow).

6.3. Zasady prowadzenia robdt

6.3.1. Ogolne zasady

* wszystkie prace budowlane nalezy prowadzi¢ pod nadzorem 0s6b do tego uprawnionych,

* wszystkie prace nalezy realizowa¢ w koordynacji z pozostalymi branzami

* ewentualne zmiany wprowadzone w trakcie realizacji inwestycji nalezy uwzgledni¢ w dokumen-
tacji powykonawczej przekazanej inwestorowi

* nalezy sprawdzi¢ wszystkie wymiary zwigzane z wbudowaniem elementéw stalowych bezpo-
srednio na montazu (dokona¢ ewentualnej korekty),

» wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez powloki ochronne —
malowanie lub cynkowanie ogniowe,

* wszystkie roboty budowlano-montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z ,,warunkami technicznymi
wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych”, sztukg budowlana, obowigzujacymi
normami, zachowujac przepisy bhp, pod nadzorem osoby posiadajacej uprawnienia budowlane
do kierowania robotami (uprawnienia wykonawcze).

» wszystkie materiaty budowlane muszg posiada¢ aprobaty techniczne, znak bezpieczenstwa ,,b”,
oraz spetnia¢ warunki normowe,

* wszystkie zmiany konstrukcyjne nalezy uzgodni¢ z projektantem,

* podczas prac ziemnych nalezy dokona¢ ogledzin zalegajacego gruntu i oceni¢ go pod wzgledem
nosnosci. W przypadku stwierdzenia gruntéw innych niz przyj¢te w projekcie nalezy wykonac
ponowng analiz¢ no$nosci posadowienia.

* dopuszcza si¢ zastosowanie rozwigzan alternatywnych, o nie gorszych parametrach, niz przyjete
w projekcie

* wszystkie stosowane materialty budowlane oraz elementy, maszyny i urzgdzenia muszg posiadac
wymagane przepisami dokumenty dopuszczajace wyroby do stosowania w budownictwie.

* dopuszcza si¢ zastosowanie materiatow innych producentéw niz wymienionych w projekcie pod
warunkiem zapewnienia co najmniej tych samych parametréw wyrobow co zastosowane w pro-
jekcie oraz uzyskania zgody Inwestora.

* wszystkie roboty budowlane winny by¢ prowadzone pod bezposrednim i ciggltym kierownictwem
osoby z uprawnieniami budowlanymi, z odpowiednim doswiadczeniem zawodowym. Podczas
prac nalezy przestrzegac i stosowac ogdlne przepisy BHP w budownictwie. Poszczegdlne etapy
robot winny by¢ odebrane 1 potwierdzone w dzienniku budowy przez Inspektora nadzoru. Wszel-
kie zmiany materialowe i konstrukcyjne muszg by¢ uzgodnione z projektantem konstrukcji w
ramach nadzoru autorskiego.

6.3.2. Zasady wykonywania zbrojenia

a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia

- Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu 1 blota.

- Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejna nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

-8-
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- Czyszczenie pretdow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wilasciwosciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia

- Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy ja prostowac. Cigcie i
giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie.

- Haki, odgigcia pretdw, wilacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg Dokumentacji
Projektowej z rdwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91 IS-10042

¢) Montaz zbrojenia

- Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego.

- Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego roz-
stawu pretow.

- Dla zachowania wlasciwej grubosci otulin nalezy ukiadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci
otulenia.

- Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i ulozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢
zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie.

- Laczenie pretow nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do
zgrzewania i spawania pretow moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, maja-
cy odpowiednie uprawnienia.

- Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciska-
mi.

- Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigza¢, zgrzewac lub spawac:

- w dwoch rzedach pretow skrajnych - kazde skrzyzowanie,

- w pozostatych rzedach - co drugie w szachownice.

- Zamknigcia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan
pretow 1 strzemion, styki spawania moga si¢ znajdowac na jednym precie.

- Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach lub szkieletach pta-
skich nie powinna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie
ptaskim.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekracza¢ 25% og6lnej ich
liczby.

6.3.3. Betonowanie

Przed przystagpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a szczegélnosci:
- prawidlowos$¢ wykonania deskowan, usztywnien, pomostow itp.,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- zgodno$¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielkos¢ otuliny,

- prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztaltu elementow wbudowanych w
betonowa konstrukcje (kanatow, wpustow, saczkéw, kotw, rur itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania,

-9.-



=
©

ART PROJEKT K&M Sp. z o.0. T K

kt

projel

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i
PN-B-0625.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac¢ si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zagdane w ST wymagania.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajace;j
fatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wy-
locie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszank¢ podawac za pomoca
rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m).
Przy zageszczaniu mieszanki  betonowej nalezy spelnia¢  nastgpujace  warunki:
- wibratory wglebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgaf/mm, z butawami o Srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w plaszczyznie poziomej,
- podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora,
- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ bulawe na giebokos¢ 5+8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe¢ w jednym miejscu w czasie 2030 s., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zagigbienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest pro-
mieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

Pielggnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
prze deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie
pézniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnoscia betonu
1 prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (prze polewanie co najmniej 3 razy na dobg). Przy tempe-
raturze otoczenia + 15°C i wyzszej beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny
w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250. W cza-
sie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami 1 drganiami przy-
najmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa.

Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rOwne, bez zaglgbien migdzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig,

- peknigcia i rysy sg niedopuszczalne,

- rownos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacj¢ powinna odpowiada¢ wymo-
gom normy PN-B-10260; wypuktosci i wglgbienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja pro-
jektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bez-
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posrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajagce nierdwnosci wyréwnaé za pomo-
cg tarcz karborundowych i czystej wody.
Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

Szczegélowy zakres prac jest okreslony w projekcie architektoniczno-budowlanym, bran-
za budowlano-konstrukcyjna.

Calos¢ prac nalezy wykonywaé zgodnie z Dokumentacja Projektowa, przedmiarem robét,
poleceniami Inspektora nadzoru, uzgodnieniami z Inwestorem oraz w synchronizacji z pozo-
stalymi branzami.

Roboty zwigzane z montazem elementéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjami
zawartymi w ksiazeczkach montazowych, instrukcyjnych, gwarancyjnych producenta.

7. Kontrola jakoS$ci robot.

Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ,,0g6lnej Specyfikacji Techniczne;j”.
Kontrole jakoSci wykonanych rob6t nalezy dokona¢ poprzez porOéwnanie wykonania robot
z Dokumentacjg Projektowg oraz zgodno$cig z warunkami technicznymi.

Jakos¢ robot budowlano-montazowych jest sprawdzana przez osoby upowaznione, wymienione w
odpowiednich przepisach Prawa Budowlanego. Biezacej kontroli poddany jest nie tylko przebieg ale
i stan robot, zaréwno pod wzgledem ilosciowy jak i jako§ciowym. Kontrola moze dotyczy¢ rowniez
wyrobu budowlanego, prawidlowosci jego oznakowania lub dokumentacji technicznej dotyczacej
tego wyrobu.

7.1. Zbrojenie
Badania stali na budowie

- Z kazdej partii nalezy pobiera¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia grani-
cy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wowczas, jesli na probkach zgina-
nych nie nastgpuje peknigcie lub rozwarstwienie.

- Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zadanej
- stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inwestora.

Badania w czasie budowy

- Sprawdzenie materialow polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadaja przewidzianym w
Dokumentacji Projektowe;j i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi,

- Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar taSma, poziomnicg i ta-
$ma, suwmiarkg i poréwnanie z Dokumentacjg Techniczng oraz PN-63/B-0625.

Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiarOw w zakresie cigcia, gigcia 1 rozmieszczenia zbrojenia:
- Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢c 4 mm.
- Dopuszczalna réznica dtugosci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do odgigcia w stosunku do
podanych na rysunku nic powinna przekracza¢- - 10 mm.

- Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno
przekraczac 3 %,

- Réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3 mm.
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- Réznice w rozstawie mi¢dzy pretami gtdéwnymi w belkach nie pow. przekracza¢ +0.5 m.
- Réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac¢ +2 cm.

7.2. Betonowanie

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:
* Szalunkow
* Zbrojenia
* Cementu i kruszyw do betonu
* Receptury betonu
* Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
* Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,
* Doktadnosci prac wykonczeniowych,
* Pielegnacji betonu.

7.3. Konstrukcja stalowa

Montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050.
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiarOw konstrukcji,

- sprawdzenie polaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy
s trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodno$ci montazu konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

- kontrolg jakosci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancii,

- kontrole jakos$ci powltok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w cza-
sie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

Wykonawca winien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru wszystkie protokoly prob, atesty gwarancji
producenta dla stosowanych materiatow, zZe zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami
warunki techniczne.

Obmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ,,0gdlnej Specyfikacji Technicznej” OST.
Obmiary begdg przeprowadzane przed czgSciowym lub koficowym odbiorem robot, a takze w przy-
padku wystepowania dtuzszych przerw w prowadzeniu rob6t lub zmianie Wykonawcy robot.
Obmiary robot zanikajacych przeprowadzane beda w czasie wykonywania tych robot.
Obmiary rob6t ulegajacych zakryciu bedg przeprowadzane przed ich zakryciem.
Jednostki obmiarowe zgodne z przedmiarem robot.
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9. Odbior robot.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ,,0gdlnej Specyfikacji Technicznej”.
Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania rob6t z Dokumentacja Projektowa.
Odbior robot (w kazdym zakresie) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi normami
1 przepisami.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkiadajac Inspek-
torowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza ST
oraz wymaganiami dokumentéw odniesienia.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z DP, S.T, i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne. W przypadku
stwierdzenia usterek Inspektor ustali zakres robot poprawkowych lub poleci ponowne wykonanie
rob6t wedtug zasad okreslonych w niniejszej SST. Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majg-
ca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne wykonanych robo6t i ustali¢ zakres potracen za ob-
nizona jako$¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt.
Wyniki badan, ktére wraz z protokolami powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy,
i przekazane protokolarnie Zamawiajacemu.

9.1. Zbrojenie

Odbior stali na budowie

- Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali- Zaswiadczenie to powinno zawierac:
- znak wytworcy,

- §rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplne;.

- Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztu-
ki dla kazdej wiazki.

- Dostarczona na budowe stal, ktora:

a) nie ma zaswiadczenia (atestu),

b) ogledziny zewngtrzne nasuwaja watpliwosci co do jej wlasnosci,

¢) peka przy wykonywaniu hakéw, moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyska-
nia pozytywnych wynikéw badan wg normy PN-91/H-043.

Odbiér zamontowanego zbrojenia
- Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inwestora
oraz wpisany do Dziennika Budowy,
- Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji,
- Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodnos¢ ksztattu pretow,

- zgodno$¢ liczby pretow i ich srednic w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidlowe wykonanie hakoéw, ztacz i dtugosci zakotwien,

- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.
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9.2. Betonowanie

Jakos$¢ betonu powinna by¢ stwierdzona w ,,Protokole z kontroli jakosci”. Poza wytrzymatoscia be-
tonu na $ciskanie nalezy zbada¢ jego jakos¢ pod wzgledem zageszczenia i jednolitosci struktury.
Sprawdzenie cech geometrycznych wykonanej konstrukcji betonowej lub jej elementow polega na
porOéwnaniu jej z rysunkami roboczymi.

9.3. Konstrukcje stalowe

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementéw konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania sg odbierane przez Komisj¢ poprzez sporzadzenie odpowiedniego
protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, $wia-
dectwa kontroli laboratoryjnej 1 technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, Swiadec-
twa jako$ci materiatlow, jak rdwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa ry-
sunki warsztatowe, protokoly odbioru czgsciowego, protokét z pomiaru geometrii lub probnego
montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbior konstrukeji po roztadunku 1 uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany w
obecnosci Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca powinien dostarczy¢
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej
konstrukcji. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecz-
nego odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbio-
roOw migdzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Normy i przepisy.

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami / PN / wa-
runkami technicznymi, instrukcjami producentéw przyjetych do realizacji materialéw i urzadzen.

a) Normy:
* PN-89/H-84023-06 - Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

* PN-ENV 10080:2004 - Stal do zbrojenia betonu.

e PN-ISO 6935-1:1998 - Sal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

* PN-ISO 6935 1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.

* PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu.

* PN-ISO 6935-2/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania.

* PN 82/H-93215 - Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

* PN-91/H-043 10 - Proba statyczna rozciaggania metali

* PN-H-04408 Metale. technologiczna proba zginania.

* PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze oto-
czenia.

* PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

* PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

* PN-79/M.-47340.00 - Betonowanie. Podziat.

* PN-80/M.-47340.02 - Betonowanie. Ogélne wymagania i badania.

* PN-88/B-06250 - Beton zwykly.

* PN-88/B-30000 - Cement portlandzki.
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PN-EN 196-1-6 Metody badania cementu.

PN-B-043 20 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu.

PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej. Czg¢s¢ 1: Pobieranie probek.

PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 - Badania betonu. Cze¢s¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymaga-
nia dotyczace probek do badania i form.

PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu. Czegs$¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja probek do badan
wytrzymatosciowych.

PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Cze$¢ 1: Odwierty rdzeniowe. Wyci-
nanie, ocena i badanie wytrzymaloS$ci na $ciskanie.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. metoda ultradzwigkowa badania wy-
trzymatosci betonu na $ciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. metoda sklerometryczna badania wy-
trzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

PN-87/H-0 1104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-0 1105 Stal. Pétwyroby 1 wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne do-
stawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowa-
nie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogodlne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materialty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymia-
row powierzchni cigtych termicznie (cigcie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.

PN-851M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewngtrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztagczy spawanych. Badania wizualne.
PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultradzwigkowe zlaczy
spawanych.

PN-871M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych na podstawie ra-
diogramdw.

(Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ aktualno$¢ norm)
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