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1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

  Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (określonej dalej skrótem 
SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót budowlanych związanych z budową 
zbiornika retencyjnego na hydroforni w Zblewie. 

 

2.    Zakres stosowania SST. 

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawę opracowania szczegółowych specyfikacji tech-
nicznych (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w pkt. 1. 
 

3.    Zakres robót objętych SST. 

Ustalenia zawarte  w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót budowlanych, 
zgodnie z Dokumentacją Projektową. 

Prace budowlane – zbiornik retencyjny:   

• Roboty ziemne: 
 - wykopy fundamentowe, 
• Wykonanie fundamentów: 
 - wykonanie szalunku i robót zbrojarskich, 
 - betonowanie fundamentu. 
• Roboty montażowe zbiornika. 

 

     Szczegółowy zakres prac jest określony w projekcie architektoniczno-budowlanym, branża bu-
dowlano-konstrukcyjna. 

3.1 Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są zgodne                             
z określeniami  w  obowiązujących Polskich Normach i „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”. 

    3.2 Grupy, klasy i kategorie robót. 

  W ramach całej inwestycji przewiduje się roboty odpowiednio zakwalifikowane do następują-
cych działów, grup, klas i kategorii robót wg „ WSPÓLNEGO SŁOWNIKA ZAMÓWIEŃ „            
( CPV). 

 DZIAŁ 45000000-7  ROBOTY BUDOWLANE 

GRUPA 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowę. 

   KLASA   45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów                   

                                                                        budowlanych, roboty ziemne. 
  KATEGORIA  45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne. 

-  45111200-0     Roboty w zakresie przygotowania terenu pod     
                                 budowę i roboty ziemne. 

  GRUPA 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia    

                                                              kompletnych obiektów budowlanych lub ich części oraz  

                                                              roboty w zakresie inżynierii lądowej i wodnej. 

KLASA     45220000-5  Roboty inżynieryjne i budowlane. 
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KATEGORIA            45223000-6    Roboty budowlane w zakresie konstrukcji. 

-       45223100-7    Montaż konstrukcji metalowych  
-  45223821-7     Elementy gotowe. 

  KLASA  45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryć i                

                                                           konstrukcji dachowych i inne podobne roboty.   

                                                           specjalistyczne. 

  KATEGORIA  45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niż dachowe.    

     -  45262210-6  Fundamentowanie. 
     -  45262600-7  Różne specjalne roboty budowlane. 

  GRUPA 45300000-0  Roboty instalacyjne w budynkach 

   KLASA  45330000-9  Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne 

3.3  Ogólne wymagania  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”. 
Roboty budowlane powinny odbywać się na podstawie aktualnej Dokumentacji Projektowej, 

sporządzonej w oparciu o ogólnie obowiązujące zasady, lecz z uwzględnieniem specyfiki stoso-
wanych systemów i materiałów. 

Roboty należy wykonywać w synchronizacji z pozostałymi branżami, i z uwzględnieniem wy-
tycznych dla pozostałych branż. 

Przewidziane w projekcie materiały muszą odpowiadać Polskim Normom, a także posiadać 
odpowiednie certyfikaty i aprobaty techniczne dopuszczającej do stosowania w  budownictwie. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność                             
z Dokumentacją Projektową, ST  i  obowiązującymi normami. Ponadto Wykonawca wykona ro-
boty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru. 

Dopuszcza się tylko takie odstępstwa od projektu , które nie naruszają postanowień norm,             
a są uzasadnione technicznie, uzgodnione z autorem projektu i są udokumentowane zapisem do-
konanym w dzienniku budowy lub innym równorzędnym dowodem. 

Wszystkie roboty budowlano – montażowe należy wykonać zgodnie z projektami wykonaw-
czymi dotyczącymi odpowiedniego rodzaju robót. 

W przypadkach wymagających wyjaśnień, uściśleń lub wprowadzenia zmian                              
w zastosowanych rozwiązaniach konstrukcyjnych Wykonawca ma obowiązek powiadamiania                     
(w formie wcześniej uzgodnionej) Projektanta i Inspektora nadzoru w celu podjęcia decyzji tech-
nicznych w żądanym lub proponowanym przez Wykonawcę zakresie. 

Projekty uzupełniające opracowane przez Wykonawcę lub firmy współpracujące podlegają 
bezwzględnemu pisemnemu zatwierdzeniu przez generalnego projektanta pod rygorem nieważ-
ności. 

 

4.  Materiały. 

Ogólne warunki dotyczące stosowanych materiałów podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”. 
Stosować należy materiały budowlane dla których wydano certyfikat na znak bezpieczeństwa „B” 
lub wyroby budowlane dla których dokonano oceny zgodności i wydano certyfikat zgodności lub 
deklarację zgodności z Polską Normą lub odpowiednią aprobatą techniczną. 
Materiały powinny być jak określono w specyfikacji i Dokumentacji Projektowej, bądź inne,             
o ile zatwierdzone zostaną przez Inspektora nadzoru. 
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W przypadkach wymagających dodatkowych wyjaśnień lub uściśleń Wykonawca ma obowiązek: 
•  uzyskać brakujące dane bezpośrednio od producenta danego materiału lub wyrobu, 
• sprawdzić poprawność i zgodność otrzymanych danych z obowiązującymi normami i innymi 
dokumentami. 
Przechowywanie i składowanie poszczególnych materiałów i wyrobów budowlanych powinno od-
powiadać wymaganiom, określonym przez producentów i/lub odpowiednie normy,                           
w szczególności powinno umożliwić ich zabezpieczenie przed zniszczeniem, utratą wymaganych 
właściwości budowlanych, stworzeniem niebezpieczeństwa na placu budowy oraz powinno być 
zgodne z zasadami bhp i p.poż. 

Beton i jego składniki. 

Do betonu powinien być stosowany cement powszechnego użytku wg PN-B-19701. 
Zalecany do betonów konstrukcyjnych cement portlandzki. 
Kruszywo do betonu (piasek, żwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo 
łamane) powinno odpowiadać wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712. 
Woda powinna być “odmiany 1” i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250. 
Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiadać PN-B-06250. Dodatki powinny po-
nadto posiadać wymagane certyfikaty i świadectwa dopuszczeniowe.  Należe je stosować zgodnie z 
instrukcją producenta. 
Projektowanie składu betonu i jego wykonanie powinny odpowiadać wymaganiom PN-B-06250. 
Wykonawca powinien przedłożyć do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru szczegółowe receptu-
ry robocze mieszanek dla wszystkich rodzajów betonów, które zostaną 
użyte. Receptury te powinny być umieszczone trwale na tablicy roboczej w odniesieniu do 1m3 i do 
jednego zarobu betoniarki. Dane te należy korygować w miarę potrzeb. 
W przypadku korzystania z betonu dostarczanego z wytwórni powinien on posiadać wymagane cer-
tyfikaty i świadectwa jakości. 
Przyjęta w dokumentacji projektowej klasa betonu: 
- konstrukcyjny: C25/30 W8 
- chudy beton: C8/10 

Stal zbrojeniowa 

Stal zbrojeniowa powinna odpowiadać wymaganiom podanym w PNH- 93215. Właściwości stali 
powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-84020 . 
Pręty zbrojeniowe powinny być oczyszczone z kurzu, ziemi, zgorzeliny, luźnej rdzy, tłustych palm 
lub innych zanieczyszczeń. Metody czyszczenia nie powinny powodować zmian we właściwościach 
technicznych stali ani późniejszej korozji. Pręty zbrojeniowe posiadające uszkodzenia zewnętrzne 
(pęknięcia, ubytki, wgniecenia itp) nie mogą być użyte. 
Przyjęta w dokumentacji projektowej klasa stali zbrojeniowej: 
- zbrojenie A-IIIN 
- zbrojenie A-I  
Wymiary, średnice stali itp. należy stosować zgodnie z zestawieniami w DP. 

Zbiornik retencyjny 

Zbiornik wody zamknięty, jednokomorowy cylindryczny o pojemności 150m3 wykonany z 
elementów stalowych (stal nierdzewna), atestowanych. Średnica nominalna zbiornika  DN 
4500mm,, wysokość całkowita - 10,5m. 
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Zbiornik powinien składać się z płaszcza w kształcie pionowego walca zamkniętego od dołu pła-
skim dnem, a od góry stożkowym dachem.  
W dachu powinien znajdować się komin wentylacyjny oraz króciec do montażu sondy pomiaru po-
ziomu lustra cieczy w zbiorniku.  
Zbiornik musi posiadać dwa włazy rewizyjne: 
• na dachu właz prostokątny z izolowaną pokrywą, 
• w dolnej części płaszcza właz okrągły. 
Ponadto zbiornik powinien być wyposażony w drabinę zewnętrzną oraz wewnętrzną.  
Wyposażenie technologiczne: wewnętrzne orurowanie wykonane ze stali nierdzewnej. Wszystkie 
króćce przyłączeniowe zakończone kołnierzami na ciśnienie PO=1,0 MPa. 
Izolacja termiczna zbiornika wykonana na zewnętrznej stronie płaszcza stalowego z wełny mineral-
nej o grubości g=100 mm.  
Izolacja - zadaszenie oraz właz na dachu (styropian o grubości g=100 mm).  
Zabezpieczenie izolacji - płaszcz z blachy trapezowej ocynkowanej lub na indywidualne zamówie-
nie z blachy aluminiowej ocynkowanej lakierowanej w wybranym kolorze w palecie RAL lub z bla-
chy nierdzewnej – uzgodnić z Inwestorem. 
Powierzchnie wewnętrzne oraz zewnętrzne zbiornika trawione i pasywowane. 
Zbiornik wyposażony w przewody technologiczne:   
•  napełniający zbiornik DN 150mm, 
•  odpływowy - ssący DN 200mm,  
•  spustowy DN 200mm, 
•  przelewowy DN 200mm,  
Zbiornik  oraz komora zasuw wyposażona w przewód  wentylacji  grawitacyjnej zakończony wy-
wiewką.   

Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akcep-

tację Inżyniera. Odbiór materiałów z ewentualnymi zaleceniami szczegółowymi potwierdza 

Inżynier wpisem do dziennika budowy. 

Jeżeli w jakimkolwiek miejscu w Specyfikacji Technicznej zostały wskazane znaki towarowe, patenty 

lub pochodzenie materiałów czy urządzeń służących do wykonania niniejszego zamówienia – wszę-

dzie tam Zamawiający dodaje wyrazy „lub równoważne”. 
 

5.  Sprzęt i transport. 

Ogólne warunki stosowania sprzętu i transportu podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”. 
Wykonawca zobowiązany jest do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje nieko-
rzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Stosowany sprzęt powinien gwarantować uzy-
skanie wymaganej dokładności robót. 

Na budowie zastosowany będzie różnego rodzaju sprzęt: 
• koparki  
• dźwig, 
• wibratory do betonu, 
• nożyce do stali zbrojeniowej, 
• spawarka elektryczna, 
• giętarki, łopaty , taczki, wiadra itp. 
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Sprzęt używany w robotach budowlano-montażowych musi odpowiadać wymaganym przepisom 
eksploatacyjnym w zakresie: 

• wymagań użytkowych 
• utrzymania odpowiedniego stanu technicznego 
• częstotliwości i zakresu kontroli stanu technicznego 
• przestrzegania warunków bhp i ochrony p.poż. w czasie użytkowania sprzętu. 

Środki transportu muszą spełniać wymagania podane w normach i przepisach branżowych. Ilość            
i pojemność jednostek musi być dostosowana do przyjętej technologii wykonawczej. 
Transport, wyładunek i składowanie  prowadzić w opakowaniach zabezpieczających zgodnie            
z wytycznymi producentów i zachowaniem środków ostrożności. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną 
niekorzystnie na jakość wykonywanych robót. Na środkach transportu przewożone materiały po-
winny być zabezpieczone przed ich przemieszczeniem.  
Środki transportowe poruszające się po drogach publicznych powinny spełniać odpowiednie wyma-
gania w zakresie parametrów charakteryzujących pojazdy, w szczególności w odniesieniu do gaba-
rytów i obciążenia na oś.  
Podstawowe środki transportu: 

• samochód ciężarowy do 5 ton, samochód dostawczy, 
• samochód do transportu betonu + pompa, 
• samochód samowyładowczy, 
• ośrodek transportowy. 

Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikające z niedotrzymania wymienionych powyżej 
warunków obciążają Wykonawcę. 
 

6.  Wykonanie robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z Dokumentacją 
Projektową, ST, zaleceniami Kierownika Budowy. 

6.1 Fundament pod zbiornik retencyjny 

Zaprojektowano płytę fundamentową w kształcie koła o średnicy 465cm , grubość płyty 50cm,  z 
żebrem krawędziowym szer. 25cm i wysokości 1,20m.  
Płytę fundamentową pod zbiornik należy wykonać w kształcie koła o średnicy 465 cm. Grubość 
płyty powinna wynosić 50cm, z żebrem krawędziowym szerokości 25 cm i wysokości 1,20m. 
Beton C25/30, W8,  stal A-IIIN.  
Przy fundamencie komora technologiczna żelbetowa o grubości ścian 25cm, przykryta płytą 
gr.10cm z włazem . W ścianie osadzić klamry zejściowe. 

6.2 Zbiornik retencyjny 

Zbiornik należy instalować zgodnie z wytycznymi producenta. 
Wszystkie przejścia przewodów przez ściany zbiornika wykonać jako szczelne poprzez tuleje  z  
polipropylenu  (PP)  zamontowane  w  czasie  betonowania  zbiornika.  Wejście  do zbiornika oraz 
komory zasuw od góry wykonać przez właz szczelny studzienny  i drabinę ze stali nierdzewnej.   
Każdy kolektor w komorze, prócz przelewowego wyposażyć w zasuwę odcinającą. Za zasuwami, 
rurociągi wchodzące bezpośrednio do zbiornika wykonać ze stali nierdzewnej. 



                                                                               

     ART PROJEKT K&M Sp. z o.o. 
___________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

 

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________  

 
   - 8 -

Przelew i spust ze zbiornika włączyć do istniejącego systemu wód spustowych i przelewowych. 
W zbiorniku zainstalować czujniki poziomu pozwalające na sterowanie zbiornikiem (zabezpiecze-
nie przed suchobiegiem pompowni II st., zabezpieczenie przed przepełnieniem zbiorników).    

6.3. Zasady prowadzenia robót 

6.3.1. Ogólne zasady 

• wszystkie prace budowlane należy prowadzić pod nadzorem osób do tego uprawnionych, 
• wszystkie prace należy realizować w koordynacji z pozostałymi branżami 
• ewentualne zmiany wprowadzone w trakcie realizacji inwestycji należy uwzględnić w dokumen-

tacji powykonawczej przekazanej inwestorowi 
• należy sprawdzić wszystkie wymiary związane z wbudowaniem elementów stalowych bezpo-
średnio na montażu (dokonać ewentualnej korekty), 

• wszystkie elementy stalowe należy zabezpieczyć antykorozyjnie poprzez powłoki ochronne – 
malowanie lub cynkowanie ogniowe, 

• wszystkie roboty budowlano-montażowe należy prowadzić zgodnie z „warunkami technicznymi 
wykonywania i odbioru robót budowlano-montażowych”, sztuką budowlaną, obowiązującymi 
normami, zachowując przepisy bhp, pod nadzorem osoby posiadającej uprawnienia budowlane 
do kierowania robotami (uprawnienia wykonawcze). 

• wszystkie materiały budowlane muszą posiadać aprobaty techniczne, znak bezpieczeństwa „b”, 
oraz spełniać warunki normowe, 

• wszystkie zmiany konstrukcyjne należy uzgodnić z projektantem, 
• podczas prac ziemnych należy dokonać oględzin zalegającego gruntu i ocenić go pod względem 

nośności. W przypadku stwierdzenia gruntów innych niż przyjęte w projekcie należy wykonać 
ponowną analizę nośności posadowienia. 

• dopuszcza się zastosowanie rozwiązań alternatywnych, o nie gorszych parametrach, niż przyjęte 
w projekcie 

• wszystkie stosowane materiały budowlane oraz elementy, maszyny i urządzenia muszą posiadać 
wymagane przepisami dokumenty dopuszczające wyroby do stosowania w budownictwie. 

• dopuszcza się zastosowanie materiałów innych producentów niż wymienionych w projekcie pod 
warunkiem zapewnienia co najmniej tych samych parametrów wyrobów co zastosowane w pro-
jekcie oraz uzyskania zgody Inwestora. 

• wszystkie roboty budowlane winny być prowadzone pod bezpośrednim i ciągłym kierownictwem 
osoby z uprawnieniami budowlanymi, z odpowiednim doświadczeniem zawodowym. Podczas 
prac należy przestrzegać i stosować ogólne przepisy BHP w budownictwie. Poszczególne etapy 
robót winny być odebrane i potwierdzone w dzienniku budowy przez Inspektora nadzoru. Wszel-
kie zmiany materiałowe i konstrukcyjne muszą być uzgodnione z projektantem konstrukcji w 
ramach nadzoru autorskiego. 

6.3.2. Zasady wykonywania zbrojenia 

a) Czystość powierzchni zbrojenia  
- Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych 
płatków rdzy, kurzu i błota. 
- Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejna należy opalać np. 
lampami lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 
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- Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we  
właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji.  
b) Przygotowanie zbrojenia 
- Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane.  
W przypadku stwierdzenia krzywizn w prętach stali zbrojeniowej należy ją prostować. Cięcie i 
gięcie stali zbrojeniowej należy wykonywać mechanicznie. 
- Haki, odgięcia prętów, włącza i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg Dokumentacji 
Projektowej z równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-91 IS-10042 

c) Montaż zbrojenia 
- Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem  
szalowania bocznego. 
- Montaż zbrojenia płyt należy wykonywać bezpośrednio na deskowaniu wg naznaczonego roz-
stawu prętów. 
- Dla zachowania właściwej grubości otulin należy układane w deskowaniu zbrojenie  
podpierać podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości  
otulenia.  
- Szkielety płaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i ułożeniu w deskowaniu należy łączyć 
zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie. 
- Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do 
zgrzewania i spawania prętów mogą być dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, mają-
cy odpowiednie uprawnienia. 
- Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi zaciska-
mi.  
- Skrzyżowanie zbrojenia płyt należy wiązać, zgrzewać lub spawać: 
- w dwóch rzędach prętów skrajnych - każde skrzyżowanie, 
- w pozostałych rzędach - co drugie w szachownicę. 
- Zamknięcia strzemion należy umieszczać na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyżowań 
prętów i strzemion, styki spawania mogą się znajdować na jednym pręcie.  
- Liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczanych na budowę siatkach lub szkieletach pła-
skich nie powinna przekraczać 4 w stosunku do wszystkich skrzyżowań w siatce lub szkielecie 
płaskim.  
Liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie powinna przekraczać 25% ogólnej ich 
liczby. 

6.3.3. Betonowanie 

Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru  
prawidłowość wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a szczególności:  
- prawidłowość wykonania deskowań, usztywnień, pomostów itp., 
- prawidłowość wykonania zbrojenia, 
- zgodność rzędnych z projektem, 
- czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą  
wielkość otuliny, 
- prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych w  
betonową konstrukcję (kanałów, wpustów, sączków, kotw, rur itp.), 
- gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania, 
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Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i  
PN-B-0625. 
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego 
wpisem do dziennika budowy. 

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej  
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym  
zakładzie produkcji betonu, który może zapewnić żądane w ST wymagania. 
Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej 
łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy 
stosowaniu pomp wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wy-
locie.  
Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na 
którą spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą 
rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,Om).  
Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki:  
- wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań/mm, z buławami o średnicy nie 
większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej,  
- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora,  
- podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5÷8 cm w 
warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20÷30 s., po czym 
wyjmować powoli w stanie wibrującym, 
- kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest pro-
mieniem skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3÷0,5 m, 

Pielęgnacja betonu 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 
wodoszczelnymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton 
prze deszczem i nasłonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie 
później niż po 12 godz. od zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnością betonu 
i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (prze polewanie co najmniej 3 razy na dobę). Przy tempe-
raturze otoczenia + 15°C i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny 
w dzień i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę.  
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-B-32250. W cza-
sie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami przy-
najmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. 

Wykańczanie powierzchni betonu  

Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania:  
- wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami 
kruszywa, przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię,  
- pęknięcia i rysy są niedopuszczalne,  
- równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać wymo-
gom normy PN-B-10260; wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 mm.  
Ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane. Jeżeli dokumentacja pro-
jektowa nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bez-
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pośrednio po rozebraniu deskowań należy wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomo-
cą tarcz karborundowych i czystej wody. 
Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. 

 

    Szczegółowy zakres prac jest określony w projekcie architektoniczno-budowlanym, bran-

ża budowlano-konstrukcyjna. 

Całość prac należy wykonywać zgodnie z Dokumentacją Projektową, przedmiarem robót, 

poleceniami Inspektora nadzoru, uzgodnieniami z Inwestorem oraz w synchronizacji z pozo-

stałymi branżami. 

Roboty związane z montażem elementów powinny być wykonywane zgodnie z instrukcjami 

zawartymi w książeczkach montażowych, instrukcyjnych, gwarancyjnych producenta. 

7.  Kontrola jakości robót. 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”. 
Kontrolę jakości wykonanych robót należy dokonać poprzez porównanie wykonania robót                 
z Dokumentacją Projektową oraz zgodnością z warunkami technicznymi. 

Jakość robót budowlano-montażowych jest sprawdzana przez osoby upoważnione, wymienione w 
odpowiednich przepisach Prawa Budowlanego. Bieżącej kontroli poddany jest nie tylko przebieg ale 
i stan robót, zarówno pod względem ilościowy jak i jakościowym. Kontrola może dotyczyć również 
wyrobu budowlanego, prawidłowości jego oznakowania lub dokumentacji technicznej dotyczącej 
tego wyrobu. 

7.1. Zbrojenie 

Badania stali na budowie 

- Z każdej partii należy pobierać po 6 próbek do badania na zginanie i 6 próbek do określenia grani-
cy plastyczności. Stal może być przeznaczona do zbrojenia tylko wówczas, jeśli na próbkach zgina-
nych nie następuje pęknięcie lub rozwarstwienie. 
- Jeżeli rzeczywista granica plastyczności jest niższa od stwierdzonej na zaświadczeniu lub żądanej 
- stal badana może być użyta tylko za zezwoleniem Inwestora.  

Badania w czasie budowy 

- Sprawdzenie materiałów polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadają przewidzianym w 
Dokumentacji Projektowej i czy są zgodne ze świadectwami jakości i protokołami odbiorczymi, 
- Sprawdzenie ułożenia zbrojenia wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomnicą i ta-
śmą, suwmiarką i porównanie z Dokumentacją Techniczną oraz PN-63/B-0625. 

Tolerancje wykonania 

Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia:  
- Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczać 4 mm.  
-   Dopuszczalna różnica długości pręta liczona wzdłuż osi od odgięcia do odgięcia w stosunku do 
podanych na rysunku nic powinna przekraczać- - 10 mm. 
-  Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia podłużnego nie powinno 
przekraczać 3 %, 
- Różnica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczać +3 mm.  
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- Różnice w rozstawie między prętami głównymi w belkach nie pow. przekraczać +0.5 m. 
- Różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać +2 cm. 

7.2. Betonowanie 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu:  
• Szalunków  
• Zbrojenia  
• Cementu i kruszyw do betonu  
• Receptury betonu  
• Sposobu przygotowania i jakości mieszanki betonowej przed wbudowaniem  
• Sposobu ułożenia betonu i jego zawibrowania, 
• Dokładności prac wykończeniowych, 
• Pielęgnacji betonu. 

7.3. Konstrukcja stalowa  

Montaż konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-89/S-10050. 
Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:  
- sprawdzenie elementów stalowych, 
- sprawdzenie wymiarów konstrukcji, 
- sprawdzenie połączeń,  
- sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych,  
Kontrola w czasie transportu i na budowie 

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu, 
- sprawdzenie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom skrajni i czy  
są trwale mocowane,  
- sprawdzenie zgodności montażu konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,  
- kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
- kontrole jakości powłok antykorozyjnych.  

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w cza-
sie transportu potwierdza Inżynier wpisem do Dziennika Budowy.  
Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do 
Dziennika Budowy.  
 

Wykonawca winien przedłożyć Inspektorowi nadzoru wszystkie protokoły prób, atesty gwarancji 

producenta dla stosowanych materiałów, że zastosowane materiały spełniają wymagane normami 

warunki techniczne.  

8.   Obmiar robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej” OST. 
Obmiary będą przeprowadzane przed częściowym lub końcowym odbiorem robót, a także w przy-
padku występowania dłuższych przerw w prowadzeniu robót lub zmianie Wykonawcy robót.  
Obmiary robót zanikających przeprowadzane będą w czasie wykonywania tych robót. 
Obmiary robót ulegających zakryciu będą przeprowadzane przed ich zakryciem. 
Jednostki obmiarowe zgodne z przedmiarem robót. 
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9.  Odbiór robót. 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Ogólnej Specyfikacji Technicznej”. 
Przy odbiorze należy sprawdzić zgodność wykonania robót z Dokumentacją Projektową. 
Odbiór robót (w każdym zakresie) należy przeprowadzić zgodnie z obowiązującymi normami              
i przepisami. 
     Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając Inspek-
torowi do oceny i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót. 
     Odbiór jest potwierdzeniem wykonania robót zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą ST 
oraz wymaganiami dokumentów odniesienia. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z DP, S.T, i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały wyniki pozytywne. W przypadku 
stwierdzenia usterek Inspektor ustali zakres robót poprawkowych lub poleci ponowne wykonanie 
robót według zasad określonych w niniejszej SST. Inspektor nadzoru może uznać wadę za nie mają-
cą zasadniczego wpływu na cechy eksploatacyjne wykonanych robót i ustalić zakres potrąceń za ob-
niżona jakość. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt. 
Wyniki badań, które wraz z protokołami powinny być wpisane do Dziennika Budowy,                       
i przekazane protokolarnie Zamawiającemu. 

9.1. Zbrojenie 

Odbiór stali na budowie 
- Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia, w które powinien 
być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali- Zaświadczenie to powinno zawierać: 
- znak wytwórcy, 
- średnicę nominalną, 
- gatunek stali,  
- numer wyrobu lub partii, 
- znak obróbki cieplnej. 
- Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztu-
ki dla każdej wiązki. 
- Dostarczona na budowę stal, która: 
a) nie ma zaświadczenia (atestu), 
b) oględziny zewnętrzne nasuwają wątpliwości co do jej własności, 
c) pęka przy wykonywaniu haków, może być dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyska-
nia pozytywnych wyników badań wg normy PN-91/H-043. 

Odbiór zamontowanego zbrojenia 
- Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez Inwestora 
oraz wpisany do Dziennika Budowy, 
- Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji 
żelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji, 
- Sprawdzenie zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje: 

- zgodność kształtu prętów, 
- zgodność liczby prętów i ich średnic w poszczególnych przekrojach,  
- rozstaw strzemion,  
- prawidłowe wykonanie haków, złącz i długości zakotwień,  
- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia. 
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9.2. Betonowanie 

Jakość betonu powinna być stwierdzona w „Protokole z kontroli jakości”. Poza wytrzymałością be-
tonu na ściskanie należy zbadać jego jakość pod względem zagęszczenia i jednolitości struktury. 
Sprawdzenie cech geometrycznych wykonanej konstrukcji betonowej lub jej elementów polega na 
porównaniu jej z rysunkami roboczymi.  

 

9.3. Konstrukcje stalowe 

Poszczególne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako całości i elementów konstrukcji stalowej 
przeznaczonych do wbudowania są odbierane przez Komisję poprzez sporządzenie odpowiedniego 
protokołu. 
Do odbioru końcowego w Wytwórni Wytwórca przedkłada wszystkie dokumenty techniczne, świa-
dectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, świadectwa spawaczy, pomiary odchyłek, świadec-
twa jakości materiałów, jak również dziennik wykonania konstrukcji, dokumentację projektową ry-
sunki warsztatowe, protokoły odbioru częściowego, protokół z pomiaru geometrii lub próbnego 
montażu wytwarzanej konstrukcji.  
Odbiór konstrukcji po rozładunku i uszkodzeń powstałych w transporcie winien być wykonany w 
obecności Inżyniera i powinien być przez niego zaakceptowany. Wytwórca powinien dostarczyć 
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentów dotyczących wykonanej  
konstrukcji. Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecz-
nego odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbio-
rów międzyoperacyjnych zostały usunięte. 

10.  Normy i przepisy. 

Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami / PN / wa-
runkami technicznymi, instrukcjami producentów przyjętych do realizacji materiałów  i urządzeń.  

a)  Normy: 
• PN-89/H-84023-06 - Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 
• PN-ENV 10080:2004  - Stal do zbrojenia betonu.  
• PN-ISO 6935-1:1998 - Sal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 
• PN-ISO 6935 1/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania. 
• PN-ISO 6935-2:1998  - Stal do zbrojenia betonu. 
• PN-ISO 6935-2/AK:1998 - Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe wymagania. 
• PN 82/H-93215 - Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu. 
• PN-91/H-043 10 - Próba statyczna rozciągania metali 
• PN-H-04408 Metale. technologiczna próba zginania.  
• PN-EN 10002-1+AC1:1998 Metale: Próba rozciągania. Metoda badania w temperaturze oto-

czenia.  
• PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania 

przy odbiorze. 
• PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
• PN-79/M.-47340.00 - Betonowanie. Podział. 
• PN-80/M.-47340.02 - Betonowanie. Ogólne wymagania i badania. 
• PN-88/B-06250 - Beton zwykły. 
• PN-88/B-30000 - Cement portlandzki.  
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• PN-EN 196-1-6 Metody badania cementu.  
• PN-B-043 20 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości.  
• PN-EN 12620:2004 - Kruszywa do betonu. 
• PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej. Część 1: Pobieranie próbek. 
• PN-EN 12390-1:2001/AC:2004 - Badania betonu. Część 1: Kształt, wymiary i inne wymaga-

nia dotyczące próbek do badania i form. 
• PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu. Część 2: Wykonywanie i pielęgnacja próbek do badań 

wytrzymałościowych. 
• PN-EN 12504-1:2001 Badania betonu w konstrukcjach. Część 1: Odwierty rdzeniowe. Wyci-

nanie,  ocena i badanie wytrzymałości na ściskanie. 
• PN-B-06261 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. metoda ultradźwiękowa badania wy-

trzymałości betonu na ściskanie.  
• PN-B-06262 Nieniszczące badania konstrukcji z betonu. metoda sklerometryczna badania wy-

trzymałości betonu na ściskanie za pomocą młotka Schmidta typu N.  
• PN-87/H-0 1104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.  
• PN-88/H-0 1105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.  
• PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.  
• PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.  
• PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne do-

stawy materiałów dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowa-
nie.  

• PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. 
Ogólne wymagania i badania.  

• PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pręty do  
spawania łukowego stali odpornych pełzanie. Klasyfikacja.  

• PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje wymia-
rów powierzchni ciętych termicznie (cięcie tlenem).  

• PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia.  
• PN-851M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwości 

na podstawie oględzin zewnętrznych.  
• PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania wizualne.  
• PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania ultradźwiękowe złączy 

spawanych.  
• PN-871M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie ra-

diogramów.  
 

(Każdorazowo należy sprawdzić aktualność norm) 


